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Personliche Schutzausriistung

Gehorschutz
Beim Arbeiten im Larmbereich
an/mit Maschinen zum

Allgemeine Sicherheitshinweise
e BeiArbeiten an Maschinen eng anliegende Kleidung tra-
gen; Schmuckstiicke diirfen beim Arbeiten nicht getragen

werden. e Sédgen

e Nichtim Risikobereich von Maschinen aufhalten e Hobeln
(z.B. im Bereich von herausfliegenden Werkstiicken) ® Frdsen

e Arbeitsplatz sauber halten e Schleifen

e Sammelbehdlter fiir Materialabschnitte verwenden

e Beschaftigte an Maschinen nicht von hinten ansprechen

e VorReinigungs- und Wartungsarbeiten Maschinen ab-
schalten

e Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschinen ausschal-
ten

® An Maschinen mit drehenden Werkzeugen keine Hand-
schuhe tragen

e Schutzeinrichtungen und Hilfsmittel griffbereit an den
Maschinen bereithalten

Gehorschutz tragen

FuB3schutz

In der Werkstatt und

auf Baustellen Sicherheits-
schuhe tragen

Augenschutz

Insbesondere beim Arbeiten
mit Handmaschinen tiber Kopf
und mit Gehrungskappsdgen
Schutzbrille tragen

Atemschutz

Beim Wechseln von Filter-
elementen und Sammel-
einrichtungen sowie beim
Einfahren in Silos fiir
Holzstaub und -spane
immer Atemschutz tragen
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Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Sicheres Arbeiten an

Tischbandsagemaschinen

Allgemeines

e Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten
Maschine abschalten und gegen unbeab-
sichtigtes Einschalten sichern.

e Beschaftigungsbeschrankung beachten.

e Enganliegende Kleidung tragen.

e Sicherheitsschuhe und Gehorschutz
benutzen.

e Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine
ausschalten und ggf. Bandsdgeblatt gegen
Beriihren sichern.

>a

Einstellen der Sigeblattfiihrung. Korrekte Lage des Bandségeblattes auf der Umlenk- Werkzeuge

rolle (2a), Tischeinlage zerspanbar und auswechsel- ® GleichmaBig geschrankte und scharfe Band-

bar (2b). i ) sageblatter verwenden, Dicke etwa 1/1000
= des Rollendurchmessers. Schmale Band-

sdgeblatter nur zum Sagen von geschweiften

Werkstiicken verwenden.

Einstellen

e Bandsdgeblattlauf bei zuriickgestellten Sage-
blattfiihrungen mit der Neigungsverstellung
der oberen Bandsagerolle einrichten.

e Dabei Bandséagerolle nurvon Hand drehen.
Séageblattfiihrungen:
Seitenfithrungen bis knapp an den Zahn-

grund heranstellen. Riickenrolle so ein-
Auftrennen am Anschlag mit Zufiihrlade. Quersdgen von hochkant stehenden Werkstiicken stellen, dass sie sich nur bei belastetem

it A Maschi a . .
mit Anlage am Maschinenstander. Bandsageblatt mitdreht,

e Verkleidungen bzw. Verdeckungen in
Schutzstellung bringen.

e Obere Sdgeblattfithrung knapp tber
Werkstiickdicke einstellen.

o Fiir grofie Werkstiicke Tischvergroierung
anbringen.

Betreiben
e Beim Werkstiickvorschub Hande mit ge-
schlossenen Fingern flach auf das Werkstiick

legen.
i e Eingreifen in den Schneidbereich des Band-
Quersigen von Rundholz mit Keilstiitze. Handhaltung beim Herstellen geschweifter Werk- sdgeblattes nur mit Hilfsmittel.
stiicke. e Splitter, Spane und Abfélle nicht mit der

Hand entfernen.

e Maschine nur mit Absaugung betreiben.

e Maschinen nur so verwenden, wie es der
Hersteller in der Bedienungsanleitung vor-
sieht. Im Zweifel an den Hersteller wenden.

e Um Stolperstellen zu vermeiden Sammel-
behalter fiir Material-Abfallstiicke benutzen.

Weitere Informationen finden Sie

(=] 3% =) in ,,Holzbearbeitungsmaschinen
fi ks TSM/M“
=] d www.bghm.de

Vorrichtung und Handhaltung beim Herstellen Séagen von Keilen mit Keilschneidlade.

kreisformiger Werkstiicke. Bilder: BGHM Bestell-Nr. BG 5.3.3 / 11.2013




Tischbandsdgemaschine

Typische Unfdlle und Gefdahrdungen

Unfallbeispiel: Auftrennen

So geschah der Unfall

Unfallhergang:

Eine 28 Jahre alte Tischlerin sollte ein 60 cm lan-
ges, 1,9 cm dickes und 6,2 cm hohes Werkstiick
hochkant stehend auftrennen. Zum Vorschieben
des Werkstiickes benutzte sie ein kurzes Nach-
schiebeholz, das so schmal war, dass es zwischen
Anschlag und Sdgeblatt hindurch passte. Nach-
dem das Werkstiick durchtrennt war, anderte sich
plotzlich der Schnittdruck. Da sie mit gleicher
Kraft weiterschob, rutschte sie mitsamt dem
Schiebeholz nach vorne und geriet dabei mit dem
linken Zeigefinger an das Bandsageblatt.

Verletzungsfolgen:

Die Sehne des Zeigefingers wurde vollstandig
durchtrennt und die Fingerglieder eingesagt.

Die Berufsgenossenschaft erbrachte fiir den Unfall
Reha-Leistungen in Hohe von 4.800 EUR.
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Risiko
Gefdahrdungsstufe Il:
Es besteht ein
erhebliches
Verletzungsrisiko

durch Beriihren
des Bandsdgeblattes.

Unfallursachen:

¢ Eine geeignete Zufiihrleiste (z. B. Schiebelade)
wurde nicht benutzt.

e Das ungeeignete Schiebeholz wurde falsch
gehalten.

Schutzmaf3nahmen:

Die richtige Arbeitsweise bei solchen Arbeitsgan-

gen ist im Abschnitt

e Gerade Sageschnitte — Auftrennen
beschrieben (siehe Seite 44)



Bau und Ausriistung
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Bandsédgerollen

abwartslaufender Teil des S&dgeblattes
obere Sageblattfithrung

untere Sageblattfiihrung

Verstellung der oberen Sadgeblattfiihrung
Verkleidung der Bandsédgerollen
verstellbare Verdeckung des Sageblattes
Tischeinlage

Parallelanschlag

Absaugstutzen

Befestigungsschiene fiir Tischvergroferung
Spannvorrichtung fiir das Bandsageblatt
Neigungsverstellung der oberen Bandsédgerolle

Tischbandsdgemaschine

Die folgende Beschrei-
bung der Arbeitsgdnge
bietet ein Hochstmaf} an
Arbeitssicherheit.

Die gezeigten Vorrichtun-
gen entsprechen dem
Stand der Technik und
haben sich in der Praxis
bewdhrt.

Die sicherheitsgerechte Gestaltung von Tischbandsage-
maschinen ist stark abhangig vom Herstellungsjahr der
Maschine. Die technische Weiterentwicklung in den vergan-
genen Jahren und die Angleichung im europdischen Raum
haben auch zu unterschiedlichen Sicherheitsanforderungen
gefiihrt.

Die wesentlichen sicherheitstechnischen Anforderungen
sind in einer Ubersicht zusammengestellt (siehe Seite 52).
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Tischbandsdgemaschine

Bandsageblatt
Bandagen, Sageblattfiihrung

Nur scharfe, rissfreie und ausreichend geschrankte Bandsa-
geblatter verwenden

Die Dicke des Bands&geblattes soll etwa 1/1000 des Rollen-
durchmessers betragen. Bei zu dicken Bandsageblattern
besteht Bruchgefahr.

Eine gleichmafRige Schrankung des Bandsdgeblattes gewédhr-

leistet ein einwandfreies Sdgen. Das Bandsadgeblatt soll so

geschrankt sein, dass sich die Zahne gerade noch {iberde-

cken. Eine zu enge Schrankung hat ein Verklemmen und Er-
hitzen des Bandsdgeblattes beim Sagen zur Folge.

Der Bandsadgeblattlauf wird bei zuriickgestellten Sageblatt-
fihrungen eingerichtet, iblicherweise mit der Neigungs-
verstellung der oberen Bandsagerolle. Dabei werden die
Bandsédgerollen nurvon Hand gedreht.
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Bei Bandsadgerollen mit balligen Bandagen soll das
Bandsageblatt mittig auf der Rolle laufen. Bei Bandagen mit
gerader Oberfldache soll die Bandsadgerolle entsprechend der
Herstellerangabe eingestellt werden.

— | ———— 3@ ~ 0,5 MM

Bei der Einstellung der Sdgeblattfiihrung sind die Seitenfiih-
rungen bis knapp an den Zahngrund des Bandsdgeblattes
heranzustellen. Die Riickenrolle muss so eingestellt werden,
dass sie sich nur bei belastetem Bandsdgeblatt mitdreht.



Tischbandsdgemaschine

Gefahrenbereich, Risikobereich

Risikobereich
Bei Abstanden von weniger als 120 mm zum S&geblatt Bereich des herausschleudernden, gerissenen Sageblattes
Schiebestock, ggf. auch zweites Werkstiick, zum Andriicken beachten

benutzen

Tischeinlage, Absaugung

Die Tischeinlage muss mit der Tischoberflache biindig sein. Zur Verbesserung der Absaugwirkung ist die Tischeinlage mit
Der Einschnitt fiir das Bandsdgeblatt ist moglichst eng zu Lochern zu versehen. Die Absaugung ist moglichst direkt un-
halten. Verschlissene Tischeinlagen erneuern ter dem Tisch nahe der Schneidstelle anzubringen.
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Tischbandsdgemaschine

Gerade Sageschnitte — Auftrennen

Obere Sdgeblattfiihrung knapp iber Werkstiickdicke einstel-
len. Einstellung der Sdgeblattfiihrung nur bei stillgesetztem
Bandsédgeblatt vornehmen, sofern keine mechanische Ver-
stelleinrichtung vorhanden ist.

Auftrennen langer Werkstiicke Auftrennen hochkant stehender Werkstiicke

Zum Vorschub die Hdnde mit geschlossenen Fingern auf3er- Parallelanschlag einstellen und gegebenenfalls nach der
halb der Sageschnittebene flach auf das Werkstiick legen; Sdgeschnittebene ausrichten; lange Werkstiicke mit Anlage-
Abkippen des Werkstiickes durch Anbringen einer Tisch- winkel gegen den Anschlag driicken

verldngerung verhindern

Beim Sdgen nach Riss ein Kippen des Werkstiickes durch

einen Anlagewinkel verhindern

Bei kurzen Werkstiicken eine Zufiihrhilfe (z. B. Schiebelade)
verwenden

44



Tischbandsdgemaschine

Gerade Sageschnitte — Querschneiden

Obere Sdgeblattfiihrung knapp iber Werkstiickdicke einstel-
len. Einstellung der Sdgeblattfiihrung nur bei stillgesetztem
Bandsageblatt vornehmen, sofern keine mechanische Ver-
stelleinrichtung vorhanden ist.

Beim Vorschieben die Sdgeschnittfuge nicht zusammen- Beim Quersdgen hochkant stehender Werkstiicke, z. B. beim
driicken, um ein Klemmen und Reif3en des Bandsageblattes =~ Absetzen von Zapfen, ein Kippen des Werkstiickes durch ei-
zu vermeiden nen Anlagewinkel verhindern

Zum Vorschub die Hande mit geschlossenen Fingern auf3er-
halb der Sageschnittebene flach auf das Werkstiick legen

Werkstiick nur an den Kanten und in moglichst gro3em
Abstand zum Sageblatt halten

Lange Werkstiicke konnen auch am Stander angelegt wer-
den.
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Tischbandsdgemaschine

Herstellen geschweifter Werkstiicke

Obere Sdgeblattfiihrung knapp iber Werkstiickdicke einstel-

len. Einstellung der Sageblattfiihrung nur bei stillgesetztem
Bandsédgeblatt vornehmen, sofern keine mechanische Ver-
stelleinrichtung vorhanden ist.

Fiir kleine Kriimmungsradien ein schmales Bandsdgeblatt
verwenden

Zum Vorschub die Hdnde mit geschlossenen Fingern aufier-
halb der Schnittebene flach auf das Werkstiick legen

Wahrend des Schneidens gleichmafig und bei kleinen Kriim-

mungsradien langsam vorschieben; beim Zuriickziehen in

der Sdgeschnittfuge besteht die Gefahr, dass das Bandsage-

blatt abspringt und reift.
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Bei langen oder sperrigen Werkstiicken fiir eine gute
Werkstiickauflage sorgen, zum Beispiel durch eine
Tischverbreiterung

Werkstiick nur an den Kanten und in moglichst gro3em

Abstand zum Sageblatt halten




Herstellen von Keilen

Obere Sdgeblattfiihrung knapp iber Werkstiickdicke einstel-
len. Einstellung der Sdgeblattfiihrung nur bei stillgesetztem
Bandsédgeblatt vornehmen, sofern keine mechanische Ver-
stelleinrichtung vorhanden ist.

Tischbandsdgemaschine

Zum S&gen von Keilen eine Keilschneidlade verwenden

Fir die Fiihrung der Keilschneidlade den Parallelanschlag auf
den gewiinschten Abstand zum Bandsdgeblatt einrichten

Das auf die entsprechende Lange der Keile gesdgte Holz in
die Keilschneidlade einlegen. Die Vorrichtung am Parallelan-
schlag fiihren, bis sich der gesdgte Keil hinter dem Bandsa-
geblatt befindet. Nach dem Zuriickziehen der Keilschneidla-
de das Restwerkstiick vor jedem neuen Sdgeschnitt wenden,
damit Keile aus Langsholz entstehen

Bei Abstdnden von weniger als 120 mm zum Sé&geblatt
Schiebestock, ggf. auch zweites Werkstiick, zum Andriicken
benutzen

Werkstiick nur an den Kanten und in moglichst grolem

Abstand zum Sdgeblatt halten
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Tischbandsdgemaschine

Herstellen kreisférmiger Werkstiicke

Obere Sdgeblattfiihrung knapp iber Werkstiickdicke einstel-
len. Einstellung der Sdgeblattfiihrung nur bei stillgesetztem Die Kreissagevorrichtung kann an Tischbandsage- und
Bandsédgeblatt vornehmen, sofern keine mechanische Ver- Tischfrasmaschinen verwendet werden.

stelleinrichtung vorhanden ist.

Kreissdgevorrichtung anbringen und Fixpunkt (z. B. durch Kreissdgevorrichtung so anbringen, dass der Zentrierpunkt
Diibel hergestellt) auf gewlinschten Radius einstellen; der bei eingeschwenktem Fiihrungsbrett mit der Zahngrundlinie
Fixpunkt/Drehpunkt muss mit der Zahngrundlinie des Band-  des Bandsédgeblattes fluchtet

sdgeblattes fluchten. Zentrierspitze auf den gewiinschten Radius einstellen

Fiir kleine Kriimmungsradien ein schmales Bandsdgeblatt
verwenden

Bei ausgeschwenktem Fiihrungsbrett das Werkstiick auf den ~ Nach dem Einschwenken das Werkstiick gegen das Sageblatt
Zentrierpunkt auflegen und dem Bandsdgeblatt zufiihren drehen und aussadgen

Fllhrungsbrett ausschwenken und das fertige Werkstiick
abnehmen. Sagereste vorsichtig entfernen

Werkstiick nur an den Kanten und in moglichst grolem

Abstand zum Sdgeblatt halten
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Tischbandsdgemaschine

Herstellen von Kreissegmenten

Obere Sdgeblattfiihrung knapp iber Werkstiickdicke einstel-
len. Einstellung der Sageblattfiihrung nur bei stillgesetztem
Bandsédgeblatt vornehmen, sofern keine mechanische Ver-
stelleinrichtung vorhanden ist.

Fiir kleine Krimmungsradien schmales Bandsdgeblatt
verwenden

Segmentsdgevorrichtung so anbringen, dass eine zur Fiir das Sagen weiterer Werkstlicke aus demselben Aus-
Bandsdgeblattebene senkrechte, zwischen Zahnspitze und gangsmaterial beriicksichtigen, dass der Aufienradius nach-
Zahngrund verlaufende Linie durch den Drehpunkt der Seg- gesdgt werden muss

mentsdgevorrichtung geht

Segmentsdgevorrichtung zuerst auf den Innenradius einstel-
len

Zum Vorschieben die Hande mit geschlossenen Fingern
auflerhalb der Sageschnittebene flach auflegen

AuBenradius einstellen und nachsédgen
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Tischbandsdgemaschine

Auftrennen von Werkstiicken,
die zum Kippen neigen

Obere Sdgeblattfiihrung knapp iber Werkstiickdicke einstel-
len. Einstellung der Sageblattfiihrung nur bei stillgesetztem
Bandsédgeblatt vornehmen, sofern keine mechanische Ver-
stelleinrichtung vorhanden ist.

Vorrichtung mit Fiihrungsrinne auf dem Maschinentisch Mit einer einstellbaren Fiihrungsrinne lassen sich Werkstii-
befestigen cke mit unterschiedlichen prismatischen Querschnitten auf-
trennen.

Wenn der Abstand zum Sageblatt kleiner ist als 120 mm,
Werkstiick nicht mehr mit der Hand, sondern mit Schiebe-
stock oder anderer Zufiihrhilfe vorschieben
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Tischbandsdgemaschine

Quersdgen von Werkstiicken,
die zum Kippen neigen

Obere Sdgeblattfiihrung knapp iber Werkstiickdicke einstel-
len. Einstellung der Sdgeblattfiihrung nur bei stillgesetztem
Bandsédgeblatt vornehmen, sofern keine mechanische Ver-
stelleinrichtung vorhanden ist.

Vorrichtungen gegen ein Kippen oder Verdrehen der Keilstiitze in einem Abstand von mehrals 120 mm zum
Werkstiicke verwenden Sdgeblatt in Vorschubrichtung vor das Werkstiick legen und
mit der linken Hand Keilstiitze mitfithren

Mit der rechten Hand Werkstiick rechts von der Keilstiitze
halten

Mit den Handen (Finger geschlossen) aufierhalb der Sage-
schnittebene das Werkstiick und die Keilstiitze gleichméafig
vorschieben. Sageschnittfuge beim Vorschieben nicht
zusammendriicken

Ein iber eine Grundplatte gefiihrtes Prisma ergibt beim Quer-
sdgen eine genaue Fiihrung und saubere Sageschnitte.

Die Grundplatte mit dem prismatischen Fiihrungsschlitten
wird auf dem Maschinentisch befestigt.
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Tischbandsdgemaschine

Weitere wesentliche Anforderungen
an Bau und Ausriistung

nach Maschinenrichtlinie mit
CE-Kennzeichnung
am Beispiel der EN 1807*

nach Betriebssicherheitsverordnung
in Verbindung mit VBG 7j

ab Baujahr 1980 bis 1994

nach Betriebssicherheits-
verordnung in Verbindung mit
VBG 7j bis Baujahr 1979

Schutz gegen
Beriihren des Sdge-

blattes auBerhalb des

Schneidbereiches

Schutz innerhalb
der maximalen
Schnitthéhe

Obere
Sdgeblattfiihrung

Tischgrofie

Tisch-Schrégstell-
barkeit

Tischeinlage

Parallelanschlag

Auslaufzeit

Absauganschluss

Typschild

Bandlauf-
geschwindigkeit

Bedienelemente

Einrichtbetrieb

Verkleidung bis auf maximale Schnitt-
hohe,

Turen mit Verriegelung
(Stellungsiiberwachung)

allseitiger hohenverstellbarer Schutz
bis auf den zum Schneiden
erforderlichen Teil des Sageblattes

Einstellbarkeit mit Festigkeits-
anforderungen

Mindesttischgrofen nach EN 1807

max 20°

auswechselbare, rechteckige
Tischeinlage; leicht zerspanbar,

z.B. aus Holz, Aluminium, alterungs-
bestdandigem Kunststoff

mit hoher und niedriger Fiihrungsflache
nach Tabelle EN 1807

Begrenzung auf max. 10 Sekunden,
z.B. durch Bremsmotor oder
elektrische Bremseinrichtung (bei
Rollendurchmesser kleiner 800 mm)

Absaugung erforderlich

mit Kenndaten

Anzeige im Bereich der Bedienelemente,
Riemenschaubild

Bei Maschinen mit Drehzahldnderung
muss die Bandlaufgeschwindigkeit vor
dem Einschalten erkennbar sein.

Anbringung im Bereich dervorderen

Tischkante oder am Stander

Freigabeschaltung fiir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

Verkleidung bis auf maximale
Schnitth6he

hohenverstellbarer Schutz
bis auf den zum Schneiden
erforderlichen Teil des Sageblattes
(Zahnung und AuBenseite)

Rollendurchmesser tiber 315 mm:
mechanische Verstellung der oberen
Sageblattfithrung

ausreichend grof3

auswechselbare Tischeinlage;
leicht zerspanbar, z.B. aus Holz,
Aluminium, alterungsbestandigem
Kunststoff

mit ausreichend hoher
Flihrungsflache

Begrenzung auf max. 10 Sekunden

(ab Bauj. 1982), z. B. durch Bremsmotor
oder elektrische Bremseinrichtung

Absaugung allgemein erforderlich

mit Kenndaten

Anzeige im Bereich der Bedienelemente,
Riemenschaubild

Anbringung im Bereich der vorderen

Tischkante oder am Stander

Freigabeschaltung fiir Bremse bei
Bremsblockierung im Stillstand

Verdeckung, Verkleidung

bis auf maximale Schnitthche
mit Schutz gegen Heraus-
schlagen gerissener Sdgeblatter

Verstellung der oberen
Sdgeblattfithrung

ausreichend grof3

muss vorhanden sein

mit ausreichend hoher
Flihrungsflache

keine Forderung

Absaugung allgemein
erforderlich

mit Kenndaten

Schaubild im Bereich
Riemenumlegung

Anbringung im Bereich
dervorderen Tischkante oder
am Stander

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfallt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle.
Weicht die Ausfiihrung von der EN ab, muss in der EG-Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.
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Y BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Sicheres Arbeiten an

Tischbandsagemaschinen

Allgemeines

e Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten
Maschine abschalten und gegen unbeab-
sichtigtes Einschalten sichern.

e Beschaftigungsbeschrankung beachten.

e Enganliegende Kleidung tragen.

e Sicherheitsschuhe und Gehorschutz
benutzen.

e Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschine
ausschalten und ggf. Bandsdgeblatt gegen
Beriihren sichern.

>a

Einstellen der Sigeblattfiihrung. Korrekte Lage des Bandségeblattes auf der Umlenk- Werkzeuge

rolle (2a), Tischeinlage zerspanbar und auswechsel- ® GleichmaBig geschrankte und scharfe Band-

bar (2b). i ) sageblatter verwenden, Dicke etwa 1/1000
= des Rollendurchmessers. Schmale Band-

sdgeblatter nur zum Sagen von geschweiften

Werkstiicken verwenden.

Einstellen

e Bandsdgeblattlauf bei zuriickgestellten Sage-
blattfiihrungen mit der Neigungsverstellung
der oberen Bandsagerolle einrichten.

e Dabei Bandséagerolle nurvon Hand drehen.
Séageblattfiihrungen:
Seitenfithrungen bis knapp an den Zahn-

grund heranstellen. Riickenrolle so ein-
Auftrennen am Anschlag mit Zufiihrlade. Quersdgen von hochkant stehenden Werkstiicken stellen, dass sie sich nur bei belastetem

it A Maschi a . .
mit Anlage am Maschinenstander. Bandsageblatt mitdreht,

e Verkleidungen bzw. Verdeckungen in
Schutzstellung bringen.

e Obere Sdgeblattfithrung knapp tber
Werkstiickdicke einstellen.

o Fiir grofie Werkstiicke Tischvergroierung
anbringen.

Betreiben
e Beim Werkstiickvorschub Hande mit ge-
schlossenen Fingern flach auf das Werkstiick

legen.
i e Eingreifen in den Schneidbereich des Band-
Quersigen von Rundholz mit Keilstiitze. Handhaltung beim Herstellen geschweifter Werk- sdgeblattes nur mit Hilfsmittel.
stiicke. e Splitter, Spane und Abfélle nicht mit der

Hand entfernen.

e Maschine nur mit Absaugung betreiben.

e Maschinen nur so verwenden, wie es der
Hersteller in der Bedienungsanleitung vor-
sieht. Im Zweifel an den Hersteller wenden.

e Um Stolperstellen zu vermeiden Sammel-
behalter fiir Material-Abfallstiicke benutzen.

Weitere Informationen finden Sie

(=] 3% =) in ,,Holzbearbeitungsmaschinen
fi ks TSM/M“
=] d www.bghm.de

Vorrichtung und Handhaltung beim Herstellen Séagen von Keilen mit Keilschneidlade.

kreisformiger Werkstiicke. Bilder: BGHM Bestell-Nr. BG 5.3.3 / 11.2013




