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Personliche Schutzausriistung

Gehorschutz
Beim Arbeiten im Larmbereich
an/mit Maschinen zum

Allgemeine Sicherheitshinweise
e BeiArbeiten an Maschinen eng anliegende Kleidung tra-
gen; Schmuckstiicke diirfen beim Arbeiten nicht getragen

werden. e Sédgen

e Nichtim Risikobereich von Maschinen aufhalten e Hobeln
(z.B. im Bereich von herausfliegenden Werkstiicken) ® Frdsen

e Arbeitsplatz sauber halten e Schleifen

e Sammelbehdlter fiir Materialabschnitte verwenden

e Beschaftigte an Maschinen nicht von hinten ansprechen

e VorReinigungs- und Wartungsarbeiten Maschinen ab-
schalten

e Beim Verlassen des Arbeitsplatzes Maschinen ausschal-
ten

® An Maschinen mit drehenden Werkzeugen keine Hand-
schuhe tragen

e Schutzeinrichtungen und Hilfsmittel griffbereit an den
Maschinen bereithalten

Gehorschutz tragen

FuB3schutz

In der Werkstatt und

auf Baustellen Sicherheits-
schuhe tragen

Augenschutz

Insbesondere beim Arbeiten
mit Handmaschinen tiber Kopf
und mit Gehrungskappsdgen
Schutzbrille tragen

Atemschutz

Beim Wechseln von Filter-
elementen und Sammel-
einrichtungen sowie beim
Einfahren in Silos fiir
Holzstaub und -spane
immer Atemschutz tragen



Tisch- und Formatkreissagemaschine
Handhabung und sicheres Arbeiten
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Typische Unfélle und Gefdhrdungen

Bau und Ausriistung
Kreissdgeblatt

Spaltkeil, Absaugung
Riisten und Einstellen
Langssdgen — Besdaumen

Langssdgen — von Breite sdgen
... Verwendung der Sagehilfe

Ldangssdgen — von Breite sdgen
... Verwendung von Schiebestock oder
Schiebeholz

Quersagen — Herstellen kurzer Werkstiicke
Quersdgen — Ablangen schmaler Werkstticke

Verdecktsdagen — Auftrennen im
Umschlagverfahren

Verdecktsdagen — Nuten, Fdlzen, Absetzen

Einsetzsdgen

26
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Sdgen mit Schablonen
Arbeiten mit dem Vorschubapparat
Vorrichtungen zum Sagen von Gehrungen

Vorrichtungen zum Sagen von Gehrungen an
Rundstaben

Schablone fiir Gehrungsschnitte an
Segmentbogen (,falsche“ Gehrungen)

Schablone zum Ablangen von Kreis-
segmentbodgen

Schablone fiir Dreikantleisten,
Halb- und Viertelstdbe

Schablone zum Formsagen

Weitere wesentliche Anforderungen an Bau
und Ausriistung

Unterweisungsblatt
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Sicheres Arbeiten
an Tisch- und
Formatkreissagemaschinen

Eingreifen in den Gefahrenbereich nur
mit Hilfsmittel.

Spaltkeileinstellung zum Sageblatt.

Vorrichtung und Handhaltung beim
Besdumen.

Schutzeinrichtung und Handhaltung
beim Félzen.

Allgemeines

e Vor Reinigungs- und Wartungs-
arbeiten Maschine abschalten
und gegen unbeabsichtigtes
Einschalten sichern.

e Beschdftigungsbeschrankung
beachten.

e Enganliegende Kleidung tragen.

e Sicherheitsschuhe und Gehor-
schutz benutzen.

e Beim Verlassen des Arbeits-
platzes Maschine ausschalten.

Sdgen schmaler Werkstiicke mit
Schiebestock.

Schutzeinrichtung und Handhaltung
beim Absetzen von Zapfen.

Werkzeuge

® Kreissageblatt entsprechend
Material und Arbeitsgang aus-
wahlen.

e Nur scharfe und unbeschadigte
Kreissageblatter aufspannen.

Einstellen

o Spaltkeilabstand vom Kreissage-
blatt max. 8 mm.

e Spaltkeil ca. 2 mm unter der
héchsten Sagezahnspitze.

o Befestigung des Spaltkeils
priifen.

e Beim Einsetzsdgen Queranschlag
oder Niederhalter als Riickschlag-
sicherung verwenden. Danach
Spaltkeil wieder anbringen.

W BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

I

Parallelanschlag so weit zuriickziehen,
dass ein Klemmen des Werkstiickes
vermieden wird.

Langssdgen von Breite mit der Hand
(Breite iiber 120 mm).

Sdgen von Leisten mit vorderer und
hinterer Sagehilfe.

Schutzhaube
immer auf
Werkstiickdicke
einstellen!
Schutzeinrichtungen und Handhaltung
beim Einsetzsdgen. Sdageblatt wird von
unten nach oben durch das Werkstiick
angehoben. Bilder: BGHM
Betreiben e Maschine nur mit Absaugung

betreiben.

e Maschinen nur so verwenden,
wie es der Hersteller in der
Bedienungsanleitung vorsieht.
Im Zweifel an den Hersteller
wenden.

e Um Stolperstellen zu vermeiden
Sammelbehalter fiir Material-
Abfallstiicke benutzen.

e Vorrichtungen verwenden, auch
wenn nur ein Werkstiick bearbei-
tet wird.

e Beim Werkstiickvorschub Hande
mit geschlossenen Fingern flach
auf das Werkstiick legen.

* |m Gefahrenbereich Schiebe-
stock oder Schiebeholz ver-
wenden. Dies gilt auch fiir das
Entfernen von Splittern, Spanen
und Abfallen. Verschlissenen
Schiebestock oder Schiebeholz
ersetzen.

Weitere Informationen finden Sie
[E#:[= in,Holzbearbeitungs-
5 ¥= maschinen TSM/M*
= d www.bghm.de

Bestell-Nr. BG 5.3.1/11.2013




Tisch- und Formatkreissagemaschine

Typische Unfdlle und Gefdahrdungen

Unfallbeispiel: Schneiden von Leisten

' So geschah der Unfall

Unfallhergang:

Ein 33 Jahre alter Tischler sollte aus einem 1 m lan-
gen, 25 cm breiten und 2,5 cm dicken Werkstiick
Leisten von 2,5 cm Breite sdgen. Beim Sageschnitt
driickte er das Werkstiick mit beiden Handen ge-
gen den Anschlag und schob es vor. Dabei rutsch-
te erin Hohe des Kreissdgeblattes mit der linken
Hand vom Werkstiick ab und geriet an das Sage-
blatt.

Verletzungsfolgen:
Zeige-, Mittel- und Ringfinger der linken Hand wur-

den verletzt.

Die Berufsgenossenschaft erbrachte fiir den Unfall
Reha-Leistungen in Hohe von 3.900 EUR.
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Risiko
Gefdhrdungsstufe I:
Es besteht ein erheb-
liches Verletzungs-
risiko durch Beriihren
des Kreissdgeblattes,
insbesondere beim

Schneiden schmaler
Werkstiicke.

Unfallursachen:

e Der Parallelanschlag wurde nicht auf die niedri-
ge Fiihrungsflache umgelegt.

e Die Schutzhaube wurde nicht auf Werkstiick-
dicke eingestellt.

e Das Fiihren des Werkstiickes mit der linken
Hand im Bereich des Sageblattes ist grundsatz-
lich nicht erforderlich.

e Ein Hilfsmittel zum Vorschieben (z. B. Schiebe-
stock, Schiebeholz) wurde nicht benutzt.

Schutzmaf3nahmen:

Die richtige Arbeitsweise bei solchen Arbeitsgan-

gen ist in den Abschnitten

e |ladngssdgen — von Breiten sagen ... Verwen-
dung der Sagehilfe

bzw.

e ldngssdgen —von Breite sdgen ... Verwendung
von Schiebestock oder Schiebeholz

beschrieben (siehe Seiten 19-20).



Tisch- und Formatkreissagemaschine

Typische Unfdlle und Gefahrdungen

Unfallbeispiel: Einsetzsdgen

Unfallhergang:

Ein 25 Jahre alter Tischler sollte an einem 88 cm
langen, 1,8 cm breiten und 5 cm hohen Werkstiick
einen Einsetzsdgeschnitt durchfiihren. Dazu stiitz-
te er das Werkstiick mit einem Ende auf dem Ma-
schinentisch ab und schwenkte es mit dem an-
deren Ende auf das Sageblatt. Dabei wurde das
Werkstiick zuriickgeschleudert und der Verletzte
geriet mit der linken Hand an das Sageblatt.

Verletzungsfolgen:
In einem schragen Schnitt wurden das Endglied
des Daumens sowie samtliche Finger abgetrennt.

Die Berufsgenossenschaft erbrachte fiir den Unfall
Reha-Leistungen in Hohe von 19.000 EUR. Dariiber
hinaus erhélt der Verletzte eine monatliche Unfall-
rente von 260 EUR, vermutlich lebenslang.

Risiko
Gefdahrdungsstufe I:
Es besteht ein erheb-
liches Verletzungs-
risiko durch Beriihren
Fdes Kreissdgeblattes,
insbesondere beim

Schneiden schmaler
Werkstiicke.

Unfallursachen:

e Eine Riickschlagsicherung wurde nicht benutzt.

e Das Werkstiick wurde beim Fiihren falsch ge-
halten.

e Die Schutzhaube wurde nicht zum Andruck auf
das Werkstiick abgesenkt.

Schutzmaf3nahmen:

Die richtige Arbeitsweise bei solchen Arbeitsgén-
gen ist im Abschnitt

e Einsetzsdgen

beschrieben (siehe Seite 25).
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Tisch- und Formatkreissdagemaschine

Bau und Ausriistung

Spaltkeil

Schutzhaube mit Absauganschluss
Schutzhaubentrager
Parallelanschlag

kurzer Quer- und Gehrungsanschlag
Tischeinlage, auswechselbar
Tischverlangerung

NounpWN=

Die sicherheitsgerechte Gestaltung von Tisch- und Format-
kreissdgemaschinen ist stark abhangig vom Herstellungsjahr
der Maschine. Die technische Weiterentwicklung in den ver-
gangenen Jahren und die Angleichung im europdischen
Raum hat auch zu unterschiedlichen Sicherheitsanforderun-
gen gefiihrt.

Die wesentlichen sicherheitstechnischen Anforderungen

sind in einer Ubersicht zusammengestellt
(siehe Seite 34, 35).
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Stellteile (EIN-AUS, NOT - AUS)
Drehzahlanzeige

Absauganschluss unten
Schiebestock mit Halterung
Queranschlag

Besdumniederhalter (Klemmschuh)

Die folgende Beschreibung der Arbeitsgédnge bietet ein
Hochstmaf? an Arbeitssicherheit. Die gezeigten Vorrich-

tungen entsprechen dem Stand der Technik und haben
sich in der Praxis bewdhrt.




Kreissageblatt

Ansicht auf
1 Zahnbrust
2 Zahnriicken

Fiir Material und Arbeitsgang geeigne-
tes Kreissdgeblatt verwenden:

1
2
L S

Flachzahn fiir Rohzuschnitt in Faserrichtung

N -

o o i s ) i\ s B s s\ s s ) ) s N s |

Wechselzahn flir Massivholz, in und quer zur
Faserrichtung

N -

Wechselzahn fiir furnierte Platten und Massivholz
quer zur Faserrichtung

e

N y

Hohl-Trapez-Zahn fiir beschichtete Platten

Freiflache

Zah_nriicken \

« Freiwinkel

Tangente an den
Schneidenflugkreis
Spanflache
Zahnbrust

Spanraum
1

Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Hochstzuldssige Drehzahl des Kreissdgeblattes nicht tiber-
schreiten

Kreissdgeblatt wegen moglicher Beschdadigung der Schnei-
den nie direkt auf dem Maschinentisch, sondern immer auf
weichen Unterlagen, z. B. Holz, Pappe, ablegen

Verharzungen durch Reinigungsbad entfernen
(Reinigungszeit nach Gebrauchsanleitung beachten)

Beschéadigte Kreissdgeblatter, z. B. mit ausgebrochenen Zah-
nen, Rissen, der Benutzung entziehen

Moglichst larmarme Sageblatter verwenden

Schnittgeschwindigkeit nach Material und Vorschubge-
schwindigkeit wahlen. Da bei Hélzern je nach Faserrichtung
und Holzart unterschiedliche Schnittdriicke auftreten kdnnen
und verschiedene Vorschubgeschwindigkeiten notwendig
sind, soll die Schnittgeschwindigkeit im Bereich von 60 m/s
und 100 m/s liegen.

Faustformel fiir Schnittgeschwindigkeit:

y=1"n r incm
1000 n in U/min
v inm/s
Beispiele:
v=80m/s:

d =350 mm:n = 4500 bis 5000 U/min
d =300 mm:n =5000 bis 6000 U/min
v=60m/s:

d =350 mm:n = 3000 bis 3500 U/min
d =300 mm:n =3500 bis 4000 U/min

Der Spanwinkel hat Einfluss auf
e Schnittqualitat

e Vorschubkréfte

e Schnittkrafte

Kreissdgeblatter
aus hochlegiertem
Schnellarbeits-
stahl (HSS-Sage-

blitter) diirfen
nicht verwendet
werden.

e Zum Schneiden in Faserrichtung
Kreissageblatter mit groem
Spanwinkel bevorzugen

e Zum Schneiden quer zur Faserrich-
tung Kreissdageblatter mit kleinem
Spanwinkel bevorzugen
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Spaltkeil,
Absaugung

Zwangsgefiihrter Spaltkeil Absaugung

An Tisch- und Formatkreissdgemaschinen miissen Spane
und Staub am S&geblatt von oben und von unten abgesaugt
werden.

Angaben in der Betriebsanleitung iiber Absaugstutzen, Min-
destluftgeschwindigkeit und Unterdruck beachten

Durch die Zwangsfiihrung wird sichergestellt, dass sich in-
folge der Form des Fithrungsschlitzes im Spaltkeil und der
Spaltkeilfithrung in der Halterung die Neigung des Spaltkei-
les zwangsldufig in Abhadngigkeit von seiner Hoheneinstel-
lung ergibt.

Spaltkeildicke:

Die Dicke des Spaltkeiles muss der Dicke des Kreissageblat-
tes angepasst sein, da sonst erhohte Riickschlaggefahr
besteht. Der Spaltkeil darf nicht dicker als die Schnittfugen-
breite und nicht diinner als der Sdgeblattgrundkdrper sein.

Am Spaltkeil befestigte obere Verdeckung

16



Tisch- und Formatkreissdagemaschine

Riisten und Einstellen

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Spaltkeilabstand vom Kreissdgeblatt so gering wie moglich Spaltkeil und Schutzhaube mit Absauganschluss bei den
einstellen (Abstand < 8 mm, bei alten Maschinen <10 mm)  Arbeitsgidngen verwenden

Spaltkeil ca. 2 mm unter der hochsten Sdgezahnspitze einstellen

Getrennt befestigte Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstel-  Wenn die obere Werkzeugverdeckung am Spaltkeil befes-
len oder auf Maschinentisch absenken tigt ist, soll der Abstand zwischen Werkzeugverdeckung und
Werkstiickdicke moglichst gering sein.

Bei schrdg gestelltem S&dgeblatt breite Schutzhaube
verwenden
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Tisch- und Formatkreissdagemaschine

Gefahrenbereich, Risikobereich

Risikobereich

Parallelanschlag innerhalb des Gefahrenbereichs (120 mm Bereich abfliegender Werkstiicke und Werksttickteile
seitlich vom Sageblatt) nur bei Werkzeugstillstand zum Kreis-  beachten.
sdgeblatt hin verstellen

Langssdgen — Besaumen

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Besdumniederhalter auf dem Schiebetisch einsetzen und Sadgen von Werkstiicken mit vorderer und hinterer Sagehilfe

festklemmen Zum Bearbeiten rechte Hand am Griff, linke Hand am Maschi-

Werkstiick ausrichten und Werkstiickanfang unter den Be- nentisch anlegen
saumniederhalter schieben

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Zum Bearbeiten rechte Hand mit geschlossenen Fingern auf
das Werkstiick legen, linke Hand am Griff oder am Maschi-

nentisch anlegen Abfallstiicke mit dem Schiebestock, Schiebeholz oder

Werkstiick beim Vorschieben gegen den Besaumniederhalter einem Werkstiick aus dem Gefahrenbereich entfernen
driicken (nicht mit den Handen!)

Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das Werkstiick
legen

18



Tisch- und Formatkreissdagemaschine

Langssdgen — von Breite sagen
...Verwendung der Sagehilfe (geldufig als ,,Fritz und Franz*)

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

H— !
Beim Sdgen mit vorderer und hinterer Sdgehilfe Parallelan- Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

schlag so weit zuriickziehen, dass ein Klemmen des Werkstii-
ckes vermieden wird

Bei schmalen Werkstiicken vordere und hintere Sagehilfe
verwenden

Zum Bearbeiten rechte Hand am Griff, linke Hand am Maschi-
nentisch anlegen

Anstelle des Besdumniederhalters kann auch der Queran-
schlag verwendet werden.

Abfallstiicke mit dem Schiebestock, Schiebeholz oder

einem Werkstiick aus dem Gefahrenbereich entfernen
(nicht mit den Handen!)

19



Tisch- und Formatkreissdagemaschine

Langssdgen — von Breite sagen

...Verwendung von Schiebestock oder Schiebeholz

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

n )

Parallelanschlag so weit zuriickziehen, dass ein Klemmen
des Werkstiickes vermieden wird

Faustregel:

Das hintere Ende des Anschlages stéft an eine gedachte
Linie, die etwa bei der Sdgeblattvorderkante beginnt und
unter 45° nach hinten verlduft.

Bei schmalen Werkstiicken
Im Gefahrenbereich Schiebestock oder Schiebeholz verwen-
den (siehe Seite 18)

20

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Rechte Hand mit geschlossenen Fingern flach auf das Werk-
stiick legen

Linke Hand nur bis hochstens 120 mm bis zur Schutzhauben-
vorderkante zur seitlichen Fiihrung des Werkstiickes anlegen,

Erfahrungsgemaf muss wegen der Schutzhaubenbreite bei
sehr schmalen Werkstiicken (Breite 30 mm und weniger) ein
Schiebeholz verwendet werden.

Dabei die niedrige Fiihrungsflache des Parallelanschlags be-
vorzugen (Parallelanschlag dazu umlegen)

Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig ersetzen



Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Quersdgen —
Herstellen kurzer Werkstiicke

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen! Werkstlicke mit dem Schiebestock aus dem Gefahrenbereich

. . . |
Parallelanschlag oder Hilfsanschlag so weit zuriickziehen, entfemen (nicht mit den Handen!)

dass sich das hintere Ende vor dem Zahnkranz des Kreis-
sdgeblattes befindet; dadurch wird ein Verkanten des Werk-
stiickes vermieden.

Abweisleiste anbringen, damit die Werkstiicke vom auf-
steigenden Zahnkranz des Kreissdgeblattes nicht erfasst und
zurlickgeschleudert werden konnen
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Quersdgen —
Ablangen schmaler Werkstiicke

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Parallelanschlag vom Kreissdgeblatt wegriicken Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Abweisleiste so anbringen, dass die Werkstiickabschnitte Nach dem Schnitt den Endanschlag freigeben/hochklappen
nicht vom aufsteigenden Zahnkranz des Kreissdgeblattes er-  und das Werkstiick vom Kreissdgeblatt seitlich wegziehen
fasst und zurtickgeschleudert werden kénnen oder das Werksttick bis hinter den Spaltkeil durchschieben
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Verdecktsdgen —
Auftrennen im Umschlagverfahren

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Tisch- und Formatkreissdagemaschine

Spaltkeil und Schutzhaube benutzen

Parallelanschlag so einstellen, dass er mindestens bis zum
Spaltkeil reicht

Linke Hand nur bis hochstens 120 mm bis zur Schutzhauben-
vorderkante zur seitlichen Fiihrung des Werkstiickes anle-
gen, anschlieBend am Maschinentisch anlegen

Sdgeblatt knapp tiber halbe Werkstiickhdhe einstellen

Ragt das Sadgeblatt liber die Oberkante des Parallelanschla-
ges hinaus, ist eine sichere Werkstiickfiihrung nicht gewahr-
leistet. Deshalb muss ein hoher Hilfsanschlag verwendet
werden.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Zur weiteren Bearbeitung linke Hand an den Maschinentisch
anlegen

Zum Vorschieben Schiebeholz verwenden

Vordere und hintere Sagehilfe einsetzen
Parallelanschlag bis vor den Zahnkranz zuriickziehen
Sageblatt knapp iiber halbe Werkstiickhdhe einstellen

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Werkstiick wird zwischen vorderer und hinterer Sagehilfe ge-

fihrt.

Zum Bearbeiten rechte Hand am Griff, linke Hand am Maschi-
nentisch anlegen

Wenn die Schutzhaube wegen der Hohe des Werkstiickes

nicht verwendet werden kann, Arbeitsgang auf der Tisch-
bandsdagemaschine ausfiihren

Auftrennvorrichtung einsetzen
Schiebeschlitten feststellen

Parallelanschlag so einstellen, dass er mindestens bis zum
Spaltkeil reicht

Linke Hand nur bis hochstens 120 mm bis zur Schutzhauben-
vorderkante zur seitlichen Fiihrung des Werkstiickes anle-
gen, anschlieBend am Maschinentisch anlegen

Sdgeblatt knapp tiber halbe Werkstiickhdhe einstellen

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!
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Tisch- und Formatkreissdagemaschine

Verdecktsdgen —
Nuten, Falzen, Absetzen

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Auch beim Verdecktsdgen den Spaltkeil benutzen Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

MaReinstellung im Stillstand vornehmen Beim Nuten das Werkstiick zundchst mit der linken Hand bis
hdchstens 120 mm bis zur Schutzhaubenvorderkante fiihren,
anschlieBend das Werkstiick mit der Schutzhaube auf den
Maschinentisch driicken

Beim Fadlzen die Sdgefolge so wahlen, dass die ausgesagte
Leiste auf der linken Seite des Kreissdageblattes abfillt,

um ein Klemmen zwischen Anschlag und Sageblatt zu ver-
meiden (Riickschlaggefahr)

Bei groBen Werkstiicken ist in der Regel ein Druck auf den Zum Absetzen ist ein Winkelbrett am Parallelanschlag so
Maschinentisch wahrend des Vorschiebens nicht notwendig.  hoch anzubringen, dass sich das ausgeséagte Stiick nicht dar-
In diesem Fall zur weiteren Bearbeitung die linke Hand an unter verklemmen kann.

den Maschinentisch anlegen

Wird anstelle des Kreissdgeblattes ein Fraswerkzeug zum

Nuten eingesetzt, muss dieses fiir Handvorschub geeig-
net sein.
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Einsetzsdagen

Tisch- und Formatkreissdagemaschine

Spaltkeil entfernen, Spaltkeilhalterung festziehen
Schiebetisch feststellen

Queranschlag oder Niederhalter als Riickschlagsicherung
einstellen.

Bei Sdgeblattstillstand den Einsetzpunkt und die entspre-

chende Position der Riickschlagsicherung fiir die vorgesehe-

ne Sadgeblattstellung festlegen

Parallelanschlag (ggf. mit zusétzlichem Hilfsanschlag) als
seitliche Fiihrung auf den gewiinschten Abstand zwischen
Werkstiickkante und Sédgeblatt einstellen

Sdgeblatt vollstandig absenken

Werkstiick an der Riickschlagsicherung anlegen und
Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen

ZweckmaéBigerweise sollte ein Einsetzsdgen mittels
Handkreissdagemaschine mit Fiihrungsschiene oder mit
einer Vertikalplattensdagemaschine ausgefiihrt werden
(siehe auch Kapitel ,,Handkreissdgemaschinen®).

Nach Beendigung der Einsetzsdgearbeiten den Spaltkeil
wieder anbringen

Sdgeblatt in vorgesehene Hohe bringen und Werkstiick bis
zum zweiten Queranschlag vorschieben; dabei Werkstiick
mit den Handen nur an den Werkstiickkanten fithren; mog-
lichst groBen Abstand zum S&geblatt halten

Sdgeblatt wieder vollstdndig absenken, Schutzhaube anhe-
ben und Werkstiick wegnehmen
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Sagen
mit Schablonen

Winkel-Hilfsanschlag am Parallelanschlag befestigen,
um ein Verklemmen von Abfallstiicken zwischen Anschlag
und Kreissdgeblatt zu vermeiden

Schutzhaube bis zum Winkel-Hilfsanschlag absenken!

Stiftschablone fest auf das Werkstiick driicken

26

Bei kurzen Fiihrungsflachen der Schablone eine Fiihrungshil-
fe, z.B. Anlagewinkel, benutzen

Schutzhaube bis zum Anlagewinkel absenken

Werkstiick mit geschlossenen Fingern fiihren



Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Arbeiten
mit dem Vorschubapparat

Schutzhaube mit Absaugung und Spaltkeil verwenden Vorschubapparat auf Werkstiickdicke einstellen
Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen oder auf den Zum Andruck etwa 3 mm absenken (ca. eine Handrad-
Maschinentisch absenken umdrehung)

Vorschubapparat zwischen Parallelanschlag und Schutz-
haube einschwenken und leicht schrdg zum Anschlag hin
einstellen
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Vorrichtungen
zum Sdgen von Gehrungen

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Doppelgehrungsanschlag anbringen und auf gewiinschten
Schnittwinkel einstellen

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Werkstiick moglichst weit entfernt vom Sageblatt halten
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Tisch- und Formatkreissdagemaschine

Vorrichtungen
zum Sdgen von Gehrungen an Rundstdben

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

L/
o

Rundstab auf Schablone festspannen Zwischen den Gehrungssadgeschnitten muss der Rundstab
Gehrungsanschlag auf Winkel einstellen gespannt bleiben.
Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Schablone mit gespanntem Rundstab an der vorderen An-
lage des Doppel-Gehrungsanschlags anlegen und Gehrung
ansdagen

Werkstiick moglichst weit entfernt vom Sageblatt halten

Gehrungsanschlag gegebenenfalls auf neuen Winkel ein-
stellen, Schablone am Doppel-Gehrungsanschlag anlegen,
entsprechend der gewiinschten Lange verschieben und zwei-
ten Gehrungssageschnitt durchfiihren
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Tisch- und Formatkreissdagemaschine

Schablone fiir Gehrungssageschnitte

an Segmentbogen (,falsche“ Gehrungen)

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Winkelbrett anfertigen und Werkstiickanlagen entsprechend
dem Auflenradius anbringen

Gehrungswinkel o bestimmen (siehe nebenstehende For-
meln)

30

Gehrungsanschlag auf Winkel (90° — «) einstellen, Vorrich-
tung (Winkelbrett) am Gehrungsanschlag befestigen und
Segment ansdgen

Werkstiick moglichst weit entfernt vom Sageblatt halten

Anschlagpunkt entsprechend der Segmentbogenldnge
bzw. dem Segmentwinkel 8 anbringen, Segment umdrehen
und fertig sdgen

Formeln: In der Regel sind gegeben:
e s=Spannweite

e h = Stichbogenhdhe

e b = Leistenbreite

Dann ergibt sich:

e (5)

x=(a -1 - V(- b2 (3 b)2

fa

= arc tan X
a= b




Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Schablone zum Abldangen von Kreissegmentbdgen

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Grundplatte am Schiebetisch oder Queranschlag befestigen ~ Werkstiick am Queranschlag und am zweiten Anschlagpunkt

Winkelkante an der Grundplatte ansdgen anlegen und ersten Winkel sagen

Vom Queranschlag entlang der Winkelkante Ausenradius r, Werkstiick moglichst weit entfernt vom Sageblatt halten

anreiBen (= Kreismittelpunkt)

Vom Kreismittelpunkt zweite Werkstiickanlage entsprechend
dem AuBenradius ra (und der Segmentbogenldnge) anbrin-
gen

Segmentwinkel 8 anzeichnen bzw. anreifen und Anschlag-
punkt anbringen

Werkstiick gedreht einlegen und abldangen

Bogenldnge des letzten Kreissegmentes einpassen
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Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Schablone fiir

Dreikantleisten, Halb- und Viertelstabe

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Auf dem Winkelbrett zusatzlich eine Fithrungsrinne (V-Nut)
anbringen

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Durchtrittséffnung fiir Spaltkeil und Sageblatt herstellen

32

Vorrichtung (z. B. Winkelbrett) am Parallelanschlag befesti-
gen

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Zum Vorschieben des Werkstiickes in der Fiihrungsrinne
Schiebeholz verwenden, dabei mit der Schutzhaube das
Werkstiick in die Vorrichtung driicken



Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Schablone zum Formsdgen

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Schablonenkonturen auf Schablonenplatte Gbertragen ...wennvorhanden, am Laserstrahl ausrichten und

Winkelhilfsanschlag anbringen und linke Sdagekante am Schablonenplatte auf den Schiebetisch spannen

Hilfsanschlag ausrichten Rechte Hand am Griff, linke Hand am Maschinentisch

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen! anlegen
Schablonenkanten am Winkelhilfsanschlag .

Schablone aussagen
oder...

Durch Verstellen des Parallelanschlages kénnen Werkstiicke proportional vergrofiert (3a) oder verkleinert (3b) werden.

33



Tisch- und Formatkreissdagemaschine

Weitere wesentliche Anforderungen
an Bau und Ausriistung

nach Maschinenrichtlinie mit CE-Kennzeichnung

am Beispiel der EN 1870-1*

nach Betriebssicherheitsverordnung
in Verbindung mit VBG 7j
ab Baujahr 1980 bis 1994

nach Betriebssicherheits-
verordnung in Verbindung mit
VBG 7j bis Baujahr 1979

Riickschlagsicherung,
Spaltkeil

Schutz gegen
Beriihren des
Sdgeblattes iiber
dem Tisch

Parallelanschlag

Schutz unter dem
Tisch

Tischgroie
(Mindestmafe)

Tischverlangerung

Auslaufzeit

Durchtrittoffnung
(Sagespalt)

Typschild

Drehzahlschaubild,
Drehzahlanzeige

Spaltkeil mit Zwangsfiihrung nach EN 1870-1

Sageblattdurchm. < =315 mm:
Schutzhaube am Spaltkeil oder getrennt
befestigt

Sageblattdurchm. > 315 mm:

getrennt befestigte Schutzhaube.

Bei getrennter Befestigung Schutzhauben-
trager nicht in Linie mit Spaltkeil.

Bei schragstellbarem Sageblatt und getrennt
befestigter Schutzhaube ist Verbreiterungs-
teil oder breitere Schutzhaube erforderlich

langeneinstellbar, mit hoher und niedriger
Flhrungsflache

Verkleidung, Stellungsiiberwachung
(Verriegelung) der Sigeblattverkleidung;
bei Auslaufzeit >10 s

in Abhdngigkeit vom Sadgeblattmesser
nach EN 1870-1 Anhang E
(siehe nachstehende Tabelle)

Lange > 1200 mm von Sdgeblattachse
bis Ende der Tischverldngerung (oder
des Tisches)

Begrenzung auf max. 10 Sekunden,
z.B. durch Bremsmotor oder elektrischer
Bremseinrichtung

Seiten leicht zerspanbar;
Sageblattdurchm. < =500 mm:
gesamter Spalt max. 12 mm, fester
Flansch-Tischkante max. 3 mm
Sdgeblattdurchm. > 500 mm:
gesamter Spalt max. 16 mm, fester
Flansch-Tischkante max. 5 mm

mit Kenndaten

Drehzahlanzeige am Bedienplatz

Spaltkeil erforderlich, bei Sageblatt-
durchm. > 250 mm zwangsgefiihrter
Spaltkeil nach DIN 38820

Sageblattdurchm. < =250 mm:
getrennt angebrachte Schutzhaube
oder am Spaltkeil befestigte obere
Verdeckung

Sageblattdurchm. > 250 mm:
getrennt angebrachte Schutzhaube

langeneinstellbar, mit hoher und
niedriger Fiihrungsflache

Verkleidung

Sageblattdurchmesser

< =250 mm: 400 x 500 mm
> 250 bis 315 mm: 500 x 660 mm
> 315 mm: 850 x 1100 mm

Sageblattdurchmesser

< =350 mm: Lange 800 mm
> 350 mm: Lange 1500 mm
von Sageblattachse

Begrenzung auf max. 10 Sekunden
(ab Bauj. 1982), z.B. durch Bremsmo-
tor oder elektr. Bremseinrichtung

Seiten leicht zerspanbar;

Spalt beiderseitig max. 3 mm breit
(8 mm zwischen Schiebetisch und
Sé&geblatt)

mit Kenndaten

Schaubild im Bereich Riemen-
umlegung,
Drehzahlanzeige am Bedienplatz

Spaltkeil erforderlich

getrennt angebrachte Schutz-
haube oder am Spaltkeil
befestigte obere Verdeckung

Sageblattdurchm. > 450 mm:
getrennt angebrachte Schutz-
haube

muss vorhanden sein

Verkleidung,
Verdeckung

ausreichend grofRer Tisch,
z.B. Ergdnzung
mit Tischverldngerung

keine Forderung

muss vorhanden sein

Schaubild im Bereich Riemen-
umlegung

* Fiir Maschinen, die nach der EN ausgefiihrt werden, entfallt die Priifpflicht durch eine unabhdngige Priifstelle.
Weicht die Ausfiihrung von der EN ab, muss in der EG-Konformitdtserkldrung die Priifnummer der unabhdngigen Priifstelle eingetragen sein.
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Tisch- und Formatkreissdagemaschine

Mindest-Tischgrofien

nach ZH 1/3.3 ,,Sicherheitsregeln fiir Tisch- und Formatkreissdgemaschinen“

Ségeblatt-@ [
D1max

bis 250 250+50
bis 315 500 660 330+60 200
iiber 315 850 1100 550=50 280 MaBe in mm

nach EN 1870-1,,Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Kreissdgemaschinen;
Teil 1: Tischkreissagemaschinen (mit und ohne Schiebetisch) und Formatkreissdggemaschinen*

Séageblatt- D> 200 D > 250 D> 315 D > 400 D > 450
Druchmesser D D = 200 D = 250 D =315 D = 400 D = 450 D =500 D =500

1000 1125 1150 1500
w 335 415 525 850 850 850 1000
a= 250 310 395 500 560 625 750
b= 110 140 175 280 280 280 335
Mindesttischgrofien
rm —| 300 |-
: I
i | i
l W | ! i
— i b' w, |
| |
- - L 8 |
| S
1 _
W _ )
Tsl— a
) ©
-
[
b
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Sicheres Arbeiten
an Tisch- und
Formatkreissagemaschinen

Eingreifen in den Gefahrenbereich nur
mit Hilfsmittel.

Spaltkeileinstellung zum Sageblatt.

Vorrichtung und Handhaltung beim
Besdumen.

Schutzeinrichtung und Handhaltung
beim Félzen.

Allgemeines

e Vor Reinigungs- und Wartungs-
arbeiten Maschine abschalten
und gegen unbeabsichtigtes
Einschalten sichern.

e Beschdftigungsbeschrankung
beachten.

e Enganliegende Kleidung tragen.

e Sicherheitsschuhe und Gehor-
schutz benutzen.

e Beim Verlassen des Arbeits-
platzes Maschine ausschalten.

Sdgen schmaler Werkstiicke mit
Schiebestock.

Schutzeinrichtung und Handhaltung
beim Absetzen von Zapfen.

Werkzeuge

® Kreissageblatt entsprechend
Material und Arbeitsgang aus-
wahlen.

e Nur scharfe und unbeschadigte
Kreissageblatter aufspannen.

Einstellen

o Spaltkeilabstand vom Kreissage-
blatt max. 8 mm.

e Spaltkeil ca. 2 mm unter der
héchsten Sagezahnspitze.

o Befestigung des Spaltkeils
priifen.

e Beim Einsetzsdgen Queranschlag
oder Niederhalter als Riickschlag-
sicherung verwenden. Danach
Spaltkeil wieder anbringen.

W BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

I

Parallelanschlag so weit zuriickziehen,
dass ein Klemmen des Werkstiickes
vermieden wird.

Langssdgen von Breite mit der Hand
(Breite iiber 120 mm).

Sdgen von Leisten mit vorderer und
hinterer Sagehilfe.

Schutzhaube
immer auf
Werkstiickdicke
einstellen!
Schutzeinrichtungen und Handhaltung
beim Einsetzsdgen. Sdageblatt wird von
unten nach oben durch das Werkstiick
angehoben. Bilder: BGHM
Betreiben e Maschine nur mit Absaugung

betreiben.

e Maschinen nur so verwenden,
wie es der Hersteller in der
Bedienungsanleitung vorsieht.
Im Zweifel an den Hersteller
wenden.

e Um Stolperstellen zu vermeiden
Sammelbehalter fiir Material-
Abfallstiicke benutzen.

e Vorrichtungen verwenden, auch
wenn nur ein Werkstiick bearbei-
tet wird.

e Beim Werkstiickvorschub Hande
mit geschlossenen Fingern flach
auf das Werkstiick legen.

* |m Gefahrenbereich Schiebe-
stock oder Schiebeholz ver-
wenden. Dies gilt auch fiir das
Entfernen von Splittern, Spanen
und Abfallen. Verschlissenen
Schiebestock oder Schiebeholz
ersetzen.

Weitere Informationen finden Sie
[E#:[= in,Holzbearbeitungs-
5 ¥= maschinen TSM/M*
= d www.bghm.de

Bestell-Nr. BG 5.3.1/11.2013




